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Pouzitie:

Elektréda na zvéaranie 9Cr modifikovanych oceli
(P91/T91). Na zvaranie rarkovych systémov pracuju-
cich v oblasti vysokych teplét a tlakov a vyrobenych
z modifikovanej 9Cr1Mo ocele typu P91/T91.
Predhrev: 250°C

Interpass teplota: 250 - 350°C

Vhodnost na zvaranie, napr.:
X10CrMoVNb9-1, X12CrMo9-1, GX12CrMo10-1 a iné

Klasifikacia/certifikacia:
TUV 07687

CE EN13479

Dalsie: SEPROS UNA 054403

Typickeé chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo N Nb V

010 035 080 90 070 1,0 005 006 020

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Obal:

bazicky
Zvéraci prud: =(+)
Obsah diftizneho vodika: < 5 ml/ 100 g zvar. kovu

LT

Polohy zvérania:

Podmienky Stav Rm Rpo.2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | 0
ISO TZ A1 760 650 18 70 50
ISO TZ2 >585 >415 >17 >47 -
TZ 1 - stav po zihani 755°C / 2 h, predhrev 300 + 50°C, TZ2 - po zihani na odstranenie pnuti
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napatie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 70 - 100 21 117 56 0,66 71 0,90
3,2 350 90 - 135 22 113 68 0,60 46 1,20
4,0 450 130 - 200 23 113 85 0,64 23 1,90



