ﬁ o K 7 4 70 SFA/AWS A 5.1: E8018-G
> 4 ] EN ISO 2560-A: E504 Z B 4 2 H5
Pouzitie: Obal: bazicky

Elektroda s nizkonavihavym bézickym obalom na
zvaranie nizkolegovanych oceli vysokych pevnosti.
Pri vyrobe nérocnych konstrukcii je vhodnd na
zvéaranie potrubi v polohe zvislej zdola nahor.

Vhodnost na zvaranie, napr.:
API5LX 60,5LX65a5LX70,L415MB az L 480MB,

L415ainé

Klasifikacia/certifikacia:
VNIIST, SEPROS

Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Mo

0,08 0,40 1,50 0,40

Typické mechanické hodnoty ¢istého zvarového kovu:

=(¥)

Zvéraci prud:
Obsah diftizneho vodika: < 5 ml/ 100 g zvar. kovu

LT

Teplota presusenia: 300 - 350°C/2h

Polohy zvérania:

Podmienky Stav Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
SO 120 | 630 540 | 26 | 110] 80 | 50
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napatie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv.kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (R) V) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 350 80 - 140 23 104 63 0,58 50,0 1,1
4,0 450 90 - 190 24 109 93 0,63 24,0 1,7

C31



