ﬁ o K 7 3 6 8 SFA/AWS A 5.5: E8018-C 1
> 4 ] EN ISO 2560-A: E 46 6 2Ni B 3 2 H5
Pouzitie: Obal: bazicky

Bézicka elekiréda legované Ni na zvéranie konstrukénych
a nizkolegovanych oceli, ktoré musia mat dobru odolnost
proti krehkému poruSeniu az do -60°C. Dobra ovla-
datelnost vo vSetkych zvaracich polohach. Zvarovy kov
odoléva kordzii v morskej vode a pardm kyseliny sirovej.
Je testovany skuskou CTOD. Pouziva sa na zvaranie jem-
nozrnnych oceli. Pri velkych hribkach a nizkych
teplotach zvarania sa odporuca predhrev cca 100°C.

Vhodnost na zvaranie, napr.:
P 460NL2, 13MnNi5-3, 13MnNi6-3, 15MnNi6, 12Ni14
ainé

Klasifikacia/certifikacia:

ABS  3H5, 3Y400
GL 6Y46H10
BV 5Y40M H5
LR 5Y42H15
CE EN 13479
TOV 01529
DNV 5YH10

Dalsie: PRS, RS, SEPROS

Typickeé chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Ni
0,05 0,35 1,0 2,40

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Teplota presusania: 100°C/1h + 250-350°C/2h
Zvaraci prud: (==

Napatie naprazdno: > 65V

Obsah diftizneho vodika: < 5 ml/ 100 g zvar. kovu c

LT

Polohy zvarania:

Podmienky Stav Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % 55 | -60
ISO TZ0 610 520 26 110 105
ISO TZ A 600 500 28 90 85
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani 620°C / 1h
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napatie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 70 - 110 23 120 55 0,62 70 0,90
3,2 450 105 - 150 23 120 81 0,62 32 1,40
4,0 450 145 - 190 23 120 88 0,65 21 2,00
5,0 450 190 - 270 27 120 104 0,65 14 2,50
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