ﬁ o K 7 3 o 8 SFA/AWS A 5.5: E8018-G
> 4 ] EN ISO 2560-A: E465ZB 32
Pouzitie: Obal: bazicky

Nizkolegovana bazicka elektroda, dava zvarovy kov
legovany Ni a Cu s velmi dobrou odolnostou proti
korozii v morskej vode, dymovym plynom a spalindm.
Je ur€ena na zvaranie oceli odolavajucich poveter-
nostnym vplyvom a na zvaranie trupov lodi. Zvarovy
kov ma velmi vysoké hodnoty mechanickych vlast-
nosti. Elektréda je vhodna aj na zvaranie vonkajsej
obSivky ladoborcov a inych lodi, kde vonkajSi nater
v dbsledku vonkajSieho posobenia nevydrzi.

Vhodnost na zvaranie, napr.:
S 235J2W az S 355J2G1W, ocele typu Corten,
Patinox a podobné typy

Klasifikacia/certifikacia:

ABS  3H5

GL 3YH15
BV 3YHH

LR 3YH15
CE EN 13479
TUV 02115

DB 10.039.20
RS 3YHH
DNV  3YH10

Typickeé chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:

C Si Mn Ni Cu
0,06 0,40 1,00 0,70 0,40

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Teplota prest$ania: 300 - 250°C / 2h
Zvaraci prud: =[=(]
Napétie naprazdno: > 65V

LT C

Polohy zvérania:

Podmienky Stav Rm Rpo2 As/(As) KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -50
ISO TZ0 590 500 27 160 | 130 | 70
AWS TZ1 >590 >500 (>27)
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani na odstranenie pnuti
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napatie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) ) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 80- 115 21 125 59 0,62 66 0,90
3,2 450 100 - 150 22 120 90 0,66 31 1,30
4,0 450 130 - 200 23 120 100 0,68 20 1,80
5,0 450 190 - 280 27 115 106 0,70 14 2,60
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