Z 0K 68.17

SFA/AWS A 5.4: E410NiMo-16
EN 1600: E134R32
EN 14700: EFe7

Pouzitie:
Elektréda ur€ena na zvéranie oceli typu 13Cr4NiMo.
Interpass teplota: 100 - 180°C

Klasifikacia/certifikacia:
SEPROS

Chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:

C Si Mn Cr Ni Mo

<004 030 080 1200 450 0,60

Typické mechanické hodnoty istého zvarového kovu:

Obal: rutil

Teplota presu$enia: 350 °C/2h
Zvaraci prud: =[=(]
Napétie naprazdno: > 55V

Polohy zvéarania:

Iné udaje:
W. Nr. 1.4351
Difuzny vodik: < 8,0 ml/100g zvarového kovu
Tvrdost: TZ0: 36 HRC
TZ: 600 °C/1h 29 HRC
TZ: 600 °C/8h 25 HRC

Podmienky Stav Rm Rpo,2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -10 | -40
ISO TZ1 870 650 17 45 | 45 | 40
ISO TZ2 750 500 15
AWS 123 >760 (>15)
TZ 1 - zihanie 600 °C/8h, TZ 2 - Zihanie 600 °C/2h, TZ 3 - Zihanie 600 °C/1h
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napatie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) v) (%) (s) (%) (kg/h)
25 350 55 -100 21 117 61 0,62 73 0,8
3,2 350 65 - 135 21 118 66 0,59 45 1,2
4,0 450 90 - 190 24 115 92 0,59 23 1,7
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