C51

ﬁ o K 6 3 20 SFA/AWS A 5.4: E316L-16
> 4 ] EN 1600: E19123LR11
Pouzitie: Obal: rutil - kysly

Nizkonavihavé elektréda uréena predovetkym na
zvéranie rdrok a tenkych plechov vo vetkych polohach.
Interpass teplota: < 150°C

Vhodnost na zvaranie, napr.:
304L/316L, 321/347; a W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541,

1.4401, 1.4404, 1.4429, 1.4435, 1.4571

Klasifikacia/certifikacia:

Teplota presusenia: 350°C/2h
Zvaraci prud: ==
Napétie naprazdno: >50V

L E=HIET

Polohy zvérania:

CE EN 13479 Iné udaje:
TOV 09716 FN 3-10
Dalsie: SEPROS, CWB W. Nr. 1.4430
Typické chemickeé zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo
<0,03 07 0,8 185 12,0 2,8
Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Rm Rpo,2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60
ISO TZ0 580 480 4 56 46
AWS TZ0 >510 >320 (40) - -
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
1,6 300 15 - 40 25 105 34 0,63 227 0,50
2,0 300 18 - 60 25 103 34 0,63 152 0,70
2,5 300 25-80 25 102 32 0,63 98 1,10
3,2 350 55-110 24 105 52 0,60 48 1,40




