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Pouzitie: Obal: bazicky

Bazicka elektroda s nizkym obsahom uhlika na
zvaranie nehrdzavejucich oceli zodpovedajiceho
chemického zlozenia. Zvarovy kov ma vysoku taznost
a razovu huzevnatost do teplét -196°C. Elektrdda je
ur€ena najmé na zvaranie v polohach.

Interpass teplota: 150°C

Teplota presusenia: 200°C/2h
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Zvaraci prud:

Polohy zvérania:

Vhodnost na zvaranie, napr.: Iné udaje:
W.Nr. 1.4000, 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541, FN 4-8
1.4550 a iné. W. Nr. 1.4316
Klasifikacia/certifikacia:
TOV 04811
Dalsie: SEPROS
Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Cr Ni
< 0,04 0,40 1,70 19,0 10,0
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Rm Rpo2 As/(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -120 | -196
AWS TZ0 580 460 (45) 100 | 70 | >32
ISO TZ0 >510 >320 >32 - -
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv.kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 300 55 - 85 22 100 37 0,61 92 0,90
3,2 350 80-120 25 100 54 0,61 50 1,30
4,0 350 80 - 180 27 100 58 0,61 33 1,90
5,0 350 160 - 210 26 86 66 0,51 25 2,20




