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4 [ | EN 1600: E199LR12

Pouzitie: Obal: rutilovy
Rutilova elektroda na zvaranie oceli typu 19Cr10Ni.
Vhodna tiez na zvaranie stabilizovanych oceli podob- Teplota presusenia: 350°C/2h
ného chemického zlozenia, okrem aplikacii vyzaduiju-
cich odolnost proti creepu. Elektréda je uréena na zva- Zvaraci prud: ==
ranie tenkostennych potrubi. Priemery 1,6 az 2,5 mm
sl vhodné aj na zvaranie zhora nadol. Napétie naprazdno: >50V
Klasifikacia/certifikacia: Polohy zvarania: E E IE m
CE EN 13479
TOV 10769 Iné udaje:

FN 3-10

Typickeé chemické zloZenie Cistého zvarového kovu: W.Nr. 1.4316
© Si Mn Cr Ni Mo
<0,03 07 0,85 19,5 10,0 <0,5

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Podmienky Stav Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
AWS TZ0 >550 >350 >35
ISO TZ0 560 430 45 70

TZ 0 - stav po zvareni

Vykonové parametre:

Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.

(mm) (mm) (A) v) (%) (s (%) (kg/h)
1,6 300 23-40 23 105 53 0,66 227 03
2,0 300 25 - 60 22 108 38 0,66 143 07
25 300 28-85 22 108 44 0,63 93 09
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