ﬁ o K 53 68 SFA/AWS A 5.1: E7016-1
> 4 ] EN ISO 2560-A: E425B 12 H5
Pouzitie: Obal: bazicky

Bazickd nizkovodikova elektréda, ktora dava
homogénny, vysoko kvalitny zvarovy kov. Pouziva sa
tam, kde sa pozaduje dobra razova huzevnatost pri
zapornych teplotach a pri poziadavkach na zvarovy
kov testovany CTOD s minimélnym obsahom
necistot. Je vhodna na bezné aj vysokopevné ocele,
napr. P235/S235 az P420/S420 a na zvaranie vo
vSetkych polohach.

Klasifikacia/certifikacia:

ABS  3YH5
DNV 4YH5

BV 3YH5
TOV 06807

CE EN 13479
GL 4YH5
Dalsie: PRS

Typické chemickeé zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn
0,06 0,40 1,30

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Teplota prestisania: 300 - 350°C/2h
Zvéraci prud: 1=
Napétie naprazdno: > 65V
Obsah diftizneho vodika: < 5ml/100g zvar. kovu

LR

Polohy zvarania:

Podmienky Stav Rm ReL As KV (J)°C
MPa MPa % -20 | -40 | -50
ISO TZ0 550 460 30 180 | 140 | 120
ISO TZ A >490 >360 >22 >150| >80 | >47
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po Zihani na odstranenie pnuti
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napatie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
25 350 55 -85 22 100 50 0,58 90 0,80
3,2 450 80 - 130 22 100 73 0,61 41 1,20
4,0 450 110- 170 22 100 83 0,65 26 1,70
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