€23

ﬁ o K 4 8 o 8 SFA/AWS A 5.5: E7018-G
> 4 ] EN ISO 2560 - A: E 46 5 1Ni B 3 2 H5
Pouzitie: Obal: bazicky

Bazicka elekiroda s nizkonavihavym obalom na
zvéranie nelegovanych a nizkolegovanych oceli, napr.
P235/5235 az P460/S460 ai. Je dobre ovladatelna vo
vSetkych polohach, najmé vo zvislej polohe a v polo-
he nad hlavou. Zvarovy kov obsahuje cca 0,9% Ni, ¢o
mé& priaznivy vplyv na rdzovu hizevnatost, je testo-
vany skuskou CTOD. Tento typ sa preto ¢asto pouziva
pri vyrobe offshore konstrukcii.

Klasifikacia/certifikacia:

CE EN 13749
DNV~ 4Y 40H5
ABS  3YH5

GL 4YH5

DB 10.039.31
LR 4Y 40 H5
TOV 05778

RS 4YH5

Typickeé chemickeé zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Ni
0,05 0,35 1,20 0,85

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Teplota prestisania: 300 - 350°C/2h
Zvéraci prud: 1=

Napétie naprazdno: > 65V

Obsah diftizneho vodika: < 5ml/100g zvar. kovu

LR

Polohy zvérania:

Podmienky Stav Rn ReL(Rpo,2) As KV (J)°C
MPa MPa % -20 | -40 | -50 | -60
ISO TZ0 600 540 26 160 | 130 | 100 | 60
ISO TZ A 590 (500) 26 >47
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani na odstranenie pnuti
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 55 - 80 22 114 42 0,57 135,1 0,60
2,5 350 75-110 27 94 41 0,57 88,2 1,00
3,2 450 110 - 150 22 130 85 0,66 30,0 1,40
4,0 450 150 - 200 22 125 90 0,69 20,3 2,00
5,0 450 190 - 275 23 115 85 0,69 14,0 3,00




