a— SFA/AWS A 5.1: E7014
% OK 46!16 EN ISO 2560 - A: E38 0RC 1 1

Pouzitie: Obal: rutilovy
Rutilova elektroda na koreriové a montazne zvary, na

stehovanie aj na lodné plechy. Je urena pre vSetky polo- Teplota presusania: 100 - 120°C/1h
hy zvérania, na vSetky druhy konstrukénych nelego-

vanych oceli prislusnej pevnostnej triedy, napr. Zvaraci prud: ==&

P235/5235 az P355/S355 a .
Napétie naprazdno: > 50V

g:EaSifikaE:\T/:: ;I;t;gkaﬂa: Polohy zvérania: E E IE m

GL 2

ABS 2

LR 2

BV 2

RS 2

DB 10.039.37
TOV 02528
DNV 2

Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn
0,09 0,40 0,50

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Podmienky Stav Tepl. skus. Rm ReL As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20| 0 | -20
so | T1zo | +20 | s05 | 40 | 28 [75]|70 |40
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (ks’kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 50-70 24 94 40 0,57 167 0,54
2,5 350 60 - 100 25 99 49 0,60 86 0,90
3,2 350 80 - 150 23 100 59 0,58 52 1,30
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