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Pouzitie: Obal: bazicky

Na navaranie funkénych ploch odolavajlcich opotre-

beniu pri si¢asnom naméhani razmi aj tahom pri Teplota presusania: 250 - 350°C / 2h
teplotach do 400°C (lisovacie nastroje, zapustky,

ozubené kold, ostria). Mozno pouzit aj na navary Zvaraci prud: =(+)

sediel a kuzelov uzatvaracich a regulacnych ventilov.

Navar sa zvycajne tepelne nezpracovava. Polohy zvarania: E

Predhrev: 200°C
Zavislost tvrdosti navaru na popustacej teplote:

Odporucané tepelné spracovanie:

Zihanie na makko:  820°C / 1h / pec (HRC~30) MRC o

Kalenie: 1000°C / olej —

Popustanie: ~ 450°C 50 — NG
40

Typické chemickeé zloZenie Cistého zvarového kovu: 30

C Si Mn Cr 20 l— popustanie 1h
0,20 0,3 0,6 13,0
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Zakladné vlastnosti navaru: 0

Tvrdost zvarového kovu: 3. vrstva ~ 50 HRC 0 100 200 300 400 500 600 °C
3. vrstva ~ 52 HRC po TS

Odolnost proti opotrebeniu kov-kov: dobra

Odolnost proti korozii: velmi dobra

Odolnost proti opotr. za zvySenych teplét: velmi dobra

Odolnost proti razom: dobra

Obrobiteflnost: brusenim

Vykonové parametre:

Priemer Dizka Prad Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon
horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 50 - 70 120 56 0,63 125 0,50
2,5 350 60 - 80 110 55 0,59 77 0,90
3,2 450 90- 110 115 80 0,71 34 1,30
4,0 450 140 - 160 115 106 0,71 22 1,60
5,0 450 180 - 200 115 112 0,71 14 2,30
Balenie:
Priemer Dizka Balenie Hmotnost ks v Hmotnost Skatual Hmotnost
balenia baleni 1000 ks v kartone kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,0 300 Skatula 3,8 300 12,7 3 11,4
2,5 350 Skatula 4.8 210 22,9 3 14,4
3,2 450 Skatula 6,5 144 45,1 3 19,5
4,0 450 Skatula 6,2 90 68,9 3 18,6
5,0 450 Skatula 6,7 67 100,0 3 20,1





