A c
ESAB ° E-B 503 EN 14700: E ZFe 2
A

Pouzitie: Obal: bazicky

Na navaranie ¢innych Casti nastrojov pracujucich za

tepla, ktoré odolavaju opotrebeniu pri teplotach nad Teplota presusania: 250-350°C / 2h
400°C, napr. kovacich a lisovacich nastrojov, tfiiov

a pod. Odporuc¢a sa navarat kratkym oblukom. Navar Zvaraci prud: =(+)
sa tepelne nespracovava.
Polohy zvarania: E
Typickeé chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
c Si Mn Cr Mo v Zavislost tvrdosti ndvaru na popustacej teplote:
0,20 0,4 0,9 2,0 0,5 0,5 HRC 60 ;
50 |
Zékladné vlastnosti navaru: 40 — ' '\
Tvrdost navaru: 3. vrstva ~ 45 HRC 30
Odolnost proti abrazii: ~ dobra | — popustanie 1h |
Odolnost proti rizom: ~ dobra 20 1— i f
Odolnost proti korézii:  nizka 10 |
Obrobitelnost: brisenim, nastrojmi z SK 0 -

Vykonové parametre:

Priemer Dizka Prad Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon
horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.

(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 90 - 110 115 58 0,59 77 0,90
3,2 450 130 - 150 115 97 0,71 34 1,10
4,0 450 160 - 180 110 112 0,67 22 1,40
5,0 450 170 - 220 115 127 0,71 14 2,00
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