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Pouzitie:

Elektroda na navéaranie funkénych ploch asti z nele-
govanych a nizkolegovanych oceli s poziadavkou na
zvySenu odolnost proti opotrebeniu, napr. kolajnic,
srdcoviek vyhybiek a pod. Je tiez vhodna na navary
hran jednoduchych nastrojov na opracovanie dreva
a pod. Navar sa tepelne nezpracovava.

Predhrev: 150 - 250°C

Interpass: < 100°C

Obal:

Obal: bazicky
Teplota prestsania: 350°C / 2h
Zvaraci prud: =(+)

Polohy zvarania: E

Zavislost tvrdosti navaru na popustacej teplote: c

HRC
Typické chemické zloZenie istého zvarového kovu: 50 T T T T
Cc Si Mn Cr 40 | I o
0,09 0,9 0,9 3,0
30
Zakladné vlastnosti navaru: | b mp
Tvrdost navaru: 3. vrstva ~ 35 HRC 20 (=== popustanie 1h
Odolnost proti opotrebeniu kov-kov: dobra Y N - JE
Odolnost proti abrazii: nizsia
Odolnost proti narazom: velmi dobra 0 :
Korézna odolnost: nizka 0 100 200 300 400 500 °C
Obrobitelnost: dobra
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon
horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 450 110 - 140 110 84 0,77 36 1,20
4,0 450 140 - 160 110 98 0,77 23 1,60
5,0 450 180 - 200 110 100 0,77 15 2,40
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